
www.plasticando.it
Consulenza, formazione e Informazione per la qualità nella
lavorazione delle materie plastiche

Plasticando

Caccia al difetto nello stampaggio ad iniezione

Schema a spina di pesce o di Ishikawa relativo al difetto “Bruciatura” .

Lo schema indica le possibili cause del difetto “bruciatura” che si riscontra su un pezzo stampato ad

iniezione, dividendole in sei categorie: Ambiente, Operatore / Gestione, Materiale, Processo,

Macchina, Stampo.

Lo schema è tratto dal libro Caccia al difetto nello stampaggio ad iniezione di Filippo Cangialosi,

disponibile su www.plasticando.it

© Filippo Cangialosi
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