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INTRODUZIONE

Ho scritto questo libro per aiutare i tecnici dell'industria a comprendere il ruolo del materiale nella
regolazione ed ottimizzazione dei processi di trasformazione delle materie plastiche.

La lavorazione delle materie plastiche &€ una delle maggiori attivita produttive e si stima che in Italia
impieghi piu di centoventimila addetti. Ciascun tecnico, trascorre la maggior parte delle ore lavorative
in attivita volte alla scelta dei materiali, la regolazione del processo ed all’eliminazione dei difetti.

Ho sentito la necessita di scrivere questo libro per venire incontro ai tecnici dell'industria. La
letteratura tecnica sulle materie plastiche in Italia € poca e spesso di livello troppo specialistico; inoltre
esistono poche scuole, a livello di istruzione superiore e professionale, che affrontano i temi della
scienza e tecnologia delle materie plastiche. La maggior parte degli addetti alla trasformazione della
plastica non ha fatto alcuno studio di chimica e tanto meno studi specifici sui polimeri.

Questo libro & stato pensato e scritto per tutti coloro che non hanno mai studiato la chimica e la
scienza dei polimeri, ma che hanno imparato a lavorare la plastica con anni di esperienza e di duro
lavoro. Sono sicuro, per0, che questo libro sara di giovamento anche per chi vuole ripensare a quello
che gia sa in maniera nuova e su solide basi scientifiche.

Ho utilizzato una descrizione semplice, senza fare ricorso a formule chimiche e matematiche, per
aiutare il lettore a comprendere il “perché” di certi fenomeni, senza mai sacrificare la correttezza
scientifica. Lo scopo del libro € quello di aiutare il lettore a conoscere i polimeri dal punto di vista
microscopico (molecolare) per meglio comprenderne il comportamento macroscopico (caratteristiche
del pezzo finito e del processo produttivo).

Il libro & suddiviso in due parti.

La prima parte € organizzata in brevi capitoli che affrontano ciascun argomento in maniera completa
e pertanto possono anche essere letti in qualunque ordine dal lettore piu esperto. Ogni capitolo &
suddiviso in brevi paragrafi; i termini pitl importanti sono evidenziati, mentre per i termini piu complessi
si e riportata la spiegazione nell’apposito glossario. Ogni capitolo € riccamente illustrato con figure,
diagrammi e tabelle.

La seconda parte del libro descrive brevemente le tecnologie piu utilizzate per la trasformazione dei
polimeri: I'estrusione, lo stampaggio ad iniezione, il soffiaggio di corpi cavi e la termoformatura. Oltre
che presentare il processo di lavorazione, ho evidenziato il legame tra le caratteristiche del materiale
(spiegate nella prima parte del libro) e la loro influenza sulla regolazione del processo.

Questa guida pratica € dedicata ai tecnici della produzione, ai responsabili del controllo qualita, agli
addetti alla manutenzione, ai responsabili dell’acquisto delle materie prime che, ogni giorno, danno il
loro fondamentale contributo alle attivita economiche del nostro Paese. L'impegno, le capacita e la
creativita di queste persone contribuiscono a fare crescere le aziende in cui lavorano.

Questo libro € il primo volume pubblicato per i tipi CQC Filippo Cangialosi Edifore che si
propone di diventare il punto di riferimento per tutti coloro che vogliono informarsi e formarsi sulla
plastica. Quello che avete tra le mani non & solo un libro, ma uno strumento di formazione a distanza
che puo essere completato con gli altri prodotti editoriali, gia pubblicati ed in preparazione,

contrassegnati con il marchio Plastic@ndo.

Per maggiori informazioni vi invito a consultare il sito www.plasticando.it

Palermo, 16 Aprile 2002
Filippo Cangialosi



INTRODUZIONE ALLA 2* EDIZIONE

Con grande soddisfazione mi accingo a presentarvi la seconda edizione del libro “Proprieta e
Lavorazione delle materie plastiche” dopo due anni dalla prima edizione.

Il successo della prima edizione, i commenti ed i suggerimenti che ho ricevuto mi hanno
incoraggiato a rivedere e migliorare questo libro per venire incontro alle esigenze dei lettori in
concomitanza con la sua ri-pubblicazione per i tipi di EuroPass Editore.

Le novita piu importanti sono:

e L’aggiunta del capitolo 11 dedicato alla viscoelasticita dei polimeri; per la cui stesura ringrazio il
Prof. Francesco Paolo La Mantia del Dipartimento di Ingegneria Chimica, dei Processi e dei
Materiali dell’Universita di Palermo. Questo capitolo affronta il tema della viscoelasticita dei
polimeri in maniera chiara e semplice mettendo in evidenza il legame tra struttura, proprieta
meccaniche e lavorazione dei polimeri.

e |L’aggiunta della Parte Terza, dedicata alla presentazione dei polimeri termoplastici piu utilizzati.
Per ogni polimero é riportata una scheda di sintesi che introduce il lettore alla Struttura chimica,
Caratteristiche, Trasformazione, Impieghi, Nomi commerciali.

e |’aggiunta della Parte Quarta, dedicata alla presentazione dei polimeri termoindurenti piu utilizzati.
Per ogni polimero é riportata una scheda di sintesi che introduce il lettore alla Struttura chimica,
Caratteristiche, Trasformazione, Impieghi, Nomi commerciali.

e L’aggiunta della Parte Quinta, dedicata alla presentazione dei polimeri elastomerici piu utilizzati.
Per ogni polimero é riportata una scheda di sintesi che introduce il lettore alla Struttura chimica,
Caratteristiche, Trasformazione, Impieghi, Nomi commerciali.

e |l numero delle pagine é quasi raddoppiato passando da 102 a 178

Con l'auspicio che questa seconda edizione possa avere il successo della prima, auguro a tutti
buona lettura.

Palermo, 23 giugno 2004
Filippo Cangialosi
Palermo, Italia

www.plasticando.it info@plasticando.it



INTRODUZIONE ALLA 3* EDIZIONE

Con grande soddisfazione vi presento la terza edizione del libro “Proprieta e Lavorazione delle
materie plastiche”.

La novita piu importante di questo libro & che “raddoppia” in fatti alla fine € stato aggiunto il
contenuto del “Quaderno di scienza dei polimeri” che prima era un volume a se stante.

Il Quaderno di Scienza dei polimeri hasceva come uno strumento di autoformazione destinato ai
tecnici dell'industria delle materie plastiche.

Il volume é stato pensato e scritto per le esigenze dell’operatore di linea, quindi il suo contenuto &
preciso e pratico e riporta solo le informazioni utili per I'operatore di linea.

Qualcuno ha detto che “non tutto & misurabile, ma solo cid che & misurabile puo essere migliorato”.
Riteniamo che le conoscenze di ciascun tecnico possano e debbano essere misurate per individuare i
punti di forza e di debolezza della propria conoscenza e per avviare un progetto di miglioramento.

Il grande filosofo greco Socrate diceva che il vero saggio & “colui che sa di non sapere” perché solo
chi ha consapevolezza dei propri limiti ha la forza e la determinazione di migliorarsi.

Con I'aggiunta di questo Quaderno vogliamo aiutare tutti i tecnici dell’industria della plastica a
guardare avanti verso la strada del miglioramento; allo stesso tempo ci auguriamo che esso possa
essere utile per tutti coloro che sono responsabili della formazione dei dipendenti perché imparino a
valorizzare le risorse umane.

Palermo, 19 marzo 2010
Filippo Cangialosi
Palermo, Italia

www.plasticando.it info@plasticando.it
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